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1. PREDMET A ROZSAH PREDPISU

Tento metodicky postup vyjadfuje normativni poZadavky, které se vztahuji na zplsob hodnoceni
kvality pohledovych povrchli a pfesnosti osazeni ¢asti lehkych obvodovych plasta budov
a velkoplo$nych obkladovych materiald provétravanych fasadnich obklad( a interiérovych obkladu.
Dale stanovi rozmérové tolerance fezanych nebo tvarovanych vyrobkl a stanovuje zplsob
interpretace namérenych hodnot a jejich kone&né vyhodnoceni.

Tento metodicky postup je uréen pro posuzovani presnosti rozmérq, tvarl a osazeni a pro posuzovani
vzhledu téchto konstrukci, vyrobkd a material(:

- okenni konstrukce z hlinikovych profild;

- lehké obvodové plasté z hlinikovych systému sloupek-pFicnik;

- lehké obvodové plasté z hlinikovych modulovych systému;

- provétravané obklady fasad ze vSech typl deskovych materiald;

- kompozitni kovové sendviCové desky s polyethylenovym nebo mineralnim jadrem o tl. 4 - 6 mm;
- kompozitni kovové sendviové desky s vostinovym jadrem;

- obkladové prvky z lakovanych plech(;

- obkladové prvky z plecht s pfirodnim povrchem (eloxovany hlinik, titanzinek);
- kompaktni desky HPL o tl. vétsi nez 2 mm:;

- kompaktni desky CPL o tl. vétsi nez 2 mm:;

- sklocementové a vlaknobetonové deskové fasadni dilce.

Tento metodicky postup se netyka:
- posuzovani pfesnosti a kvality obkladid z umélého kamene, které se provadi podle CSN EN
14617-16: Umély kamen - ZkuSebni metody - Cast 16: Stanoveni rozméru, geometrickych

vlastnosti a kvality povrchu tenkych desek;
- posuzovani presnosti a kvality vyrobkud z pfirodniho kamene.

2. SOUVISEJICI TECHNICKE NORMY

Pouzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné nasledujici technické pro spravné normy:

CSN ISO 2768-1 V8eobecné tolerance. Nepfedepsané mezni odchylky délkovych
a uhlovych rozmér

CSN 73 0202 Geometricka pfesnost ve vystavbé. Zakladni ustanoveni

CSN 73 0205 Geometricka pfesnost ve vystavbé. Navrhovani geometrické presnosti.

CSN 73 0210-1 Geometricka presnost ve vystavb&. Podminky provadéni. Cast 1:
Pfesnost osazeni

CSN 73 0212-1 Geometricka presnost ve vystavbé. Kontrola presnosti. Cast 1: Zakladni
ustanoveni
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CSN 73 0212-3

CSN ISO 7077

CSN EN 13830
CSN EN 14351-1+A1

CSN 74 6077

CSN EN 12373-1

CSN EN 13523

CSN EN 10169-1

CSN EN 10169-3

CSN EN 1396

CSN EN 546-3
CSN EN 485-4

CSN EN 14509

CSN EN I1SO 3668

CSN EN 12206-1

CSN EN ISO 10545-2

CSN EN 12467

CSN EN 438-2

CSN EN 438-7

CSN EN 988

CSN EN ISO 10545-2
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Geometricka pfesnost ve vystavbé&. Kontrola presnosti. Cast 3: Pozemni
stavebni objekty

Geometricka pfesnost ve vystavb&. Mé&fické metody ve vystavbé.
VSeobecné zasady a postupy pro ovéfovani spravnosti rozmer(

Lehké obvodové plasté — Norma vyrobku

Okna a dvefe - Norma vyrobku, funkéni vlastnosti - Cast 1: Okna
a vnéjsi dvefe bez vlastnosti pozarni odolnostia/nebo koufotésnosti

Okna a vnéjsi dvefe - Pozadavky na zabudovani

Hlinik a slitiny hliniku - Anodickd oxidace - Cast 1: Metody pro
specifikovani dekorativnich a ochrannych anodickych oxidovych povlaki
na hliniku

Kontinualné lakované kovové pasy - Zkusebni metody

Ocelové ploché vyrobky kontinuainé poviecené organickymi povlaky
(svitky s povlakem) - Cast 1: VSeobecné (definice, materialy, ochylky,
zkuSebni metody)

Ocelove ploché vyrobky kontinualné povlecené organickymi povlaky
(svitky s povlakem) - Cast 2: Vyrobky pro vnéjsi stavebni pouziti

Hlinik a slitiny hliniku — Svitky povlakovanych plechll a pasu pro vSeobecné
pouziti — Specifikace

Hlinik a slitiny hliniku ¢ast 3: Mezni odchylky rozmér(

Hlinik a slitiny hliniku- Plechy, pasy a desky- Cast 4: Mezni odchylky tvaru
a rozmér( pro vyrobky tvarené za studena

Samonosné sendviCové panely s tepelnou izolaci a povrchovymi plechy
- Prefabrikované vyrobky — Specifikace

Natérové hmoty - Vizualni porovnani barevného odstinu natérovych
hmot

Natérove hmoty - Povrchova uprava hliniku a hlinikovych slitin pro
stavebni ucely - Cast 1: Povlaky zhotovené z praskovych natérovych
hmot

Keramické obkladové prvky - Cast 2: Stanoveni geometrickych
parametrd a jakosti povrchu

Vlaknocementové ploché desky - Specifikace vyrobku a zkuSebni
metody

Vysokotlaké dekorativni laminaty — Desky na bazi reaktoplasti — Cast 2:
Stanoveni vlastnosti

Vysokotlaké dekorativni laminaty — Desky na bazi reaktoplasti — Cast 7:
Kompaktni laminatové a HPL kompozitni panely pro povrchové upravy
vnitfnich a venkovnich stén a stropu

Zinek a slitiny zinku - Specifikace pro valcované ploché vyrobky pro
stavebnictvi

Keramické obkladové prvky - Cast 2: Stanoveni geometrickych parametrii
a jakosti povrchu
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CSN EN 572-2

CSN EN ISO 12543-6

CSN EN 12150

CSN EN 14179

CSN EN 1863

CSN EN 1096-1

CESKA KOMORA
LEHKYCH OBVODOVYCH PLASTU
Golcova 486, 148 00 Praha 4

Sklo ve stavebnictvi - Zakladni vyrobky ze sodnovapenatokiemicitého skla -
Cast 2: Sklo float

Sklo ve stavebnictvi - Vrstvené sklo a vrstvené bezpeénostni sklo - Cast 6:
Vzhled

Sklo ve stavebnictvi - Tepelné tvrzené sodnovapenatokiemicité
bezpec&nostni sklo

Sklo ve stavebnictvi -  Prohfivané (HST) tepelné tvrzené
sodnovapenatokfemicité bezpecnostni sklo

Sklo ve stavebnictvi - Tepelné zpevnéné sodnovapenatokiemicité sklo

Sklo ve stavebnictvi - Sklo s povlakem - Cast 1: Definice a zattidéni
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3. ZPUSOB POUZITI METODICKEHO POSTUPU A JEHO URCENI

Metodicky postup je uréen zejména pro stanoveni normativnich podminek urCovani a celkovém
hodnoceni pfesnosti osazeni a kvality pohledovych ploch pfi realizaci lehkych obvodovych plasti
a provétravanych obkladd fasad jakoz i vnitfnich zavéSenych obkladu.

Spravné posouzeni a kone¢né vyhodnoceni dokonéenych c&asti fasdd je nezbytnou soucésti
protokolarnich zapisu, které jsou nutnou administrativni dolozkou pfi kontrolnim a pfedavacim Fizeni.
Je vhodné, kdyz jsou vSechny strany srozumény se znénim stavajicich platnych predpisu, které
detailné specifikuji tuto problematiku a pfesné uréuji zpisoby celkového hodnoceni.

V jednotlivych ¢lancich tohoto dokumentu jsou citovany vyfatky uvedenych norem vztahujici se
k podstatnym jakostnim vlastnostem uvedenych produkt.

4. POSUZOVANI PRESNOSTI TVARU A OSAZENI

4.1. POSUZOVANI PRESNOSTI TVARU A OSAZENI HLINIKOVYCH KONSTRUKCI

PF montazi vyplni stavebnich otvorl (oken a dvefi) a pfi montazi lehkych obvodovych plasta se
pouziva geodetického méfeni vychazejiciho z geodetického systému stavby. Pro tento u&el jsou pro
kazdou konstrukci vyneseny na skeletu nékolika body minimalné dvé riznobézné stavebni osy a tyto
jsou protokolarné predany zhotoviteli. MnoZstvi potfebnych vynesenych bodu a stavebnich os je dano
pfedevsim tvarovou nebo rozmérovou naroénosti konstrukci.

Stanoveni vyskovych urovni v jednotlivych podlazich se provadi kalibrovanym ocelovym pasmem pfes
celou vySku budovy a vychazi se z protokolarné predané referenéni rysky, pevné ukotvené na skeletu
budovy a pfistupné po celou dobu vystavby.

Pfesnost osazeni vyplni otvorl je dana toleranci geodetického vytyéeni + 3 mm a vyrobni toleranci
jednotlivych ramovych vyrobkl. Pozadavky na pfesnost osazeni jsou stanoveny v CSN 74 6077.

Poloha sloupkd sloupko-pfickového fasadniho systému se rozméfuje kalibrovanym ocelovym
méfidlem. Spéary ve spojich sloupek — pficka jsou stanoveny dodavatelem systému a déle jsou
ovlivnény vyrobni toleranci pfiek. Velikost spary u bézné rastrové fasady je 0,5 mm +%94. Rovinnost
rastru sloupko-pfi¢kové fasadni konstrukce je v toleranci geodetického méfeni + 3 mm.

Presnost vySkového osazeni modultd modulové fasady je dana pfesnosti méfeni nivelacnim pfistrojem
od referenéniho vySkového bodu. Presnost stranového osazeni modultd je dana toleranci
geodetického vyty&eni + 3 mm. Spary mezi moduly jsou ovlivhény vyrobnimi tolerancemi jednotlivych
modulul (viz obr.1).
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Tabulka ¢. 1 : Vyrobni tolerance hlinikovych prvkl a ramu
mezni odchylky pro vztazny rozmeér [mm]

Nazev ukazatele

L <2000 L > 2000
délka hrany ramu +1,0 +2,0
uhlopficka ramu 1,5 3,0
pfimost 1,0 12,0

tolerance rovinnosti pro plochu ramu
<2 m?2 >2m?

rovinnost ramu 2mm 3mm

Nazev ukazatele

Obrazek ¢. 1 : Odchylky spary

LEGENDA:

S — jmenovita Sitka
spary

B — jmenovita sitka
H — jmenovita vyska

6 —mezni odchylka
rozméru prvku

T A X T Y L O L o o s

K—
S+26
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Obrézek ¢. 2 :Odchylky tvaru

H+6

N

7
N

4.2. POSUZOVANI PRESNOSTI TVARU A OSAZENI OBKLADOVYCH PRVKU

PF montazi obkladl provétravanych fasad a obkladl lehkych obvodovych plastd se pouziva
geodetického méfeni vychazejiciho z geodetického systému stavby. Pro tento Ucel jsou pro kazdou
konstrukci vyneseny na skeletu nékolika body minimalné dvé riznobézné stavebni osy a tyto jsou
protokolarné predany zhotoviteli. MnozZstvi potfebnych vynesenych bodd a stavebnich os je dano
pfedevsim tvarovou nebo rozmérovou naroénosti konstrukci.

Nasledné rozméfeni sparofezu se provadi ocelovym kalibrovanym méfidlem a to od jedné zvolené
osy.

Kone¢né rozméry formatované desky nebo ohybané kazety nesmi byt vétSi nez obdélnik
o jmenovitych rozmérech zvétSenych o mezni odchylku nebo menSi nez obdélnik o jmenovitych
rozmérech zmenSenych o mezni odchylku. Tyto obdélniky musi byt soustfedné a vymezuji také
toleranci pravouhlosti. Viz obrazek 2.

Spary mezi prvky jsou ovlivnény vyrobnimi pfesnostmi jednotlivych typu obkladovych prvkud
a presnosti montaze pfi osazeni. Spary mezi deskami nebo kazetami nesmi byt SirSi nebo uzsi nez
jmenovita Sifka zvétSena nebo zmenSena o mezni odchylku rozméru vyrobku (viz tab. ¢. 2)
a montazni odchylku (1 mm). Pfi navrhu Sitky spary je nutné vzit v dvahu mezni odchylku vyrobniho
rozméru formatované desky nebo kazety v poméru k uvazované Sifce spary (viz obr. 1).
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Rovinnost obkladovych prvku je dana pfedevsim zvolenym materialem, zpisobem uchyceni, délkovou
roztaznosti a dalSimi vlivy a jeji tolerance jsou uvedeny v tabulce €. 2.

Opticka rovinnost je dana nejen typem zvoleného materialu, ale i povrchovou Upravou, rozmérem
obkladového prvku a uhlem dopadajiciho svétla a nelze ji brat jako divod reklamace.

Tabulka ¢. 2 : Vyrobni tolerance obkladovych prvku

Mezni odchylka & vztaZzena na délku hrany
(o] (o] . .

o 2 2 3 E 2

o 8 8 € 1 1 3

o 2 - s E o o <

[7}

3 - EE N N T O @

Nazev ukazatele =255 > € >0 2 2 @ o

£35% <€ i g E g E 23
= g s 8 N am S E S E o8 8
c = € 0 9 ‘0 0 = N = N S o=
T8LE S s g o Y Y EZ3S
- B2 B2 3 < 8 < 825§
= L L — — O ¢ T
588t £ 3 £73 53 § % &%
¥ 3 o E o2 o2 2 ¥ 2 ns8

rozmér formatované
‘ desky v 1/1000 1/1000 1/1000 1/1000 1/1000 1/1000
rozmé&r ohybané nedodava nedodava nedodava
‘ 1/500 1/500 1/500

kazety se se se

tolerance rovinnosti 1/1000 1/500 1/1000 1/1000 1/1000 1/500

5. POSUZOVANI VZHLEDU A KVALITY POVRCHOVE
UPRAVY

5.1. HLINIKOVE PROFILY A PLECHY S ANODICKYM OXIDOVYM POVLAKEM
(ELOXOVANE)

CSN EN 12373-1 ,Hlinik a slitiny hliniku - Anodicka oxidace - Cast 1: Metody pro specifikovani
dekorativnich a ochrannych anodickych oxidovych povlakd na hliniku“ specifikuje anodické oxidové
(eloxové) povlaky hliniku a hlinikovych slitin pro dekorativni a ochranné ucely.

Tloustku povlaku feSi kapitola 6 a typické aplikace pfiloha D normy. Souhrnné informace jsou
v tabulce &. 3.

IC: 75108241
DIC: CZ75108241
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Tabulka ¢. 3 : Tridy tloustky anodického oxidového povlaku a jejich pouziti

minimalni minimalni
Tfida primérna mistni tloustka pouziti

tloustka [um] [um] (80%)
5 5 4
10 10 8 interiérové architektonické aplikace
15 15 12 venkovni architektonické aplikace
20 20 16 venkovni architektonické aplikace
25 25 20 venkovni aplikace podle narodnich smérnic

(primyslové a pfimorské oblasti) - UK, F, N, S

Vzhled a barvu povlaku feSi kapitola 9 uvedené normy. Anodické oxidové povlaky musi byt bez
viditelnych vad, pokud je pozorovatel ve vzdalenosti nejméné 5 metr( pro venkovni architektonické
pouziti a 3 metry pro interiérové architektonické pouziti. Barva a textura povrchu a jejich mezni
odchylky musi byt specifikovany odbératelem. Anodicky oxidovy povrch hliniku ma vlastnost dvojitého
odrazu svétla, proto mohou byt vizualni rozdily odstinu na rGzné smérovanych profilech, na odlisné
vyrabénych prvcich (plechy x profily) a na rliznych vyrobnich Sarzich.

Obecné plati: pro jednu konstrukci jeden dodavatel profildi, jeden dodavatel povrchové Upravy.

5.2. HLINIKOVE PROFILY A PLECHY S POVLAKY Z PRASKOVYCH
NATEROVYCH HMOT

CSN EN 12206-1 ,Natérové hmoty - Povrchova Uprava hliniku a hlinikovych slitin pro stavebni ugely -
Cast 1: Povlaky zhotovené z praskovych natérovych hmot* specifikuje pozadavky a metody zkouseni
povlakl z praskovych natérovych hmot na vyrobcich z hliniku a jeho slitin pro stavebni Gcely.

Pozadovana pramérna tloustka natérového povlaku je 50 um s absolutnim minimem 80 %, tj. 40 um.

Vzhled se posuzuje ze vzdalenosti 5 metr( pro venkovni pouziti a 3 metry pro interiérové pouziti
a nesmi byt vidét zadné puchyfe, pory a Skrabance na vyznamném povrchu. Povlak musi byt bez
defektd vedoucich az k podkladu.

Barevny odstin se porovnava vizualné v souladu s normou CSN EN ISO 3668.

Stuperni lesku musi byt v rozmezi £10 jednotek od pfedepsané hodnoty pro povlaky s leskem vy3SSim
nez 50 jednotek a v rozmezi £7 jednotek pro povlaky s leskem < 50 jednotek.

Obecné plati: pro jeden projekt jeden systém lakovani, jeden dodavatel natéru, jeden dodavatel
lakovani.
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5.3. SVITKOVE PLECHY KONTINUALNE LAKOVANE A VYROBKY Z NICH -
PROFILOVE PLECHY, SENDVICOVE PANELY, KOMPOZITNI DESKY,
OBKLADOVE KAZETY A LAMELY

Hlinikové plechy jsou specifikovany normou CSN EN 1396 Hlinik a slitiny hliniku - Svitky
povlakovanych plechd a pasu pro vSeobecné pouziti — Specifikace®, ocelové plechy jsou specifikovany
normou CSN EN 10169-1 ,Ocelové ploché vyrobky kontinualné povle¢ené organickymi povlaky (svitky
s povlakem) - Cést 1: V&eobecné (definice, materialy, odchylky, zkusebni metody)“.

Metody kontroly kontinualniho lakovani kovovych pasu jsou popsany skupinou norem CSN EN 13523
.Kontinualné lakované kovové pasy - ZkuSebni metody*.

Tloustka povlaku je pfedmétem dohody mezi vyrobcem a odbératelem (zpracovatele) a zavisi
pfedevS§im na materidlu povlaku. Tento je volen zpracovatelem podle zplsobu zpracovani a typu
pouziti vyrobku.

Primérnou (pfipadné minimalni) tloustku povlaku definuje dodavatel v materidlovém vyrobku. Dale
definuje lesk povlaku a odstin podle referenéniho vzorku. Povolené odchylky jsou definovany normou.

Pro posuzovani vzhledu vyrobka uréenych pro architektonické ucely se uplatni stejny postup jako
v €lanku 5.2.

Charakteristickym znakem tenkych plechtd dodavanych ve svitcich je typicka, drobné zvinéna struktura
povrchu. Tvofi se v disledku vnitfniho pnuti jako reakce pfirodniho materialu na procesy navijeni
a odvijeni ve vyrobé, jakoz i na dilenské zpracovani a montaz. Odraz svétla zd{irazriuje i velmi jemné
zvinéni, zvla&té na lesklych & metalickych odstinech.

5.4. TITANZINKOVE SVITKOVE PLECHY A VYROBKY Z NICH

Titanzinkovy plech je specifikovan normou CSN EN 988 ,Zinek a slitiny zinku - Specifikace pro
valcované ploché vyrobky pro stavebnictvi‘. Nej¢astéji je pouzivan produkt Rheinzink®.

Pro architektonické ucely se pouziva bud leskle valcovany (bez povrchové upravy), ureny pro
klempifské zpracovani, nebo pfedzvétraly, na kterém se umeéle vytvofi zoxidovana vrstva. Na lesklém,
surovém povrchu se pfirodni patina vytvaii v zavislosti na umisténi, sklonu apod. a tvorba patiny je
Casové velmi rozdilna. Pfedzvétraly povrch mlze vykazovat drobné rozdily vzhledu, které se po Case
sjednoti. Zinek koroduje pfi styku s médi a jejimi oxidy, zivicnymi pasy, PVC félii a stavebnimi
materidly (vapno, cement) i stavebnim prachem.

Charakteristickym znakem tenkych plechd dodavanych ve svitcich je typicka, drobné zvinéna struktura
povrchu. Tvofi se v dusledku vnitfniho pnuti jako reakce pfirodniho materialu na procesy navijeni
a odvijeni ve vyrobé, jakoz i na dilenské zpracovani a montaz. Odraz svétla zdlraznuje i velmi jemné
zvinéni, zvla&té na lesklych & metalickych odstinech.
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5.5. SKLO PRO STAVEBNI UCELY

Tato smérnice se netyka posuzovani tepelné technickych, mechanickych a bezpe&nostnich vlastnosti
stavebniho skla.

5.5.1. ROZMEROVE A OPTICKE VADY TABULI SKLA FLOAT A VRSTVENEHO SKLA

Rozmérové a optické vady tabuli stavebniho skla se posuzuiji podle norem CSN EN 572-2 ,Sklo ve
stavebnictvi - Zakladni vyrobky ze sodnovapenatokfemigitého skla - Cast 2: Sklo float* a CSN EN ISO
12543-6 ,Sklo ve stavebnictvi - Vrstvené sklo a vrstvené bezpeénostni sklo - Cast 6: Vzhled*.

Kone€né rozméry fezané tabule nesmi byt vétsi nez obdélnik o jmenovitych rozmérech zvétsenych
o toleranci nebo mensi nez obdélnik o jmenovitych rozmérech zmensenych o toleranci. Tyto obdélniky
musi byt soustfedné a vymezuji také toleranci pravouhlosti. Viz obrazek 2. Tolerance pro viechny
jmenovité rozmeéry je 5 mm.

Optické vady se posuzuji proti matnému pozadi pfi osvétleni difuznim dennim nebo odpovidajicim
svétlem. Sklo se posuzuje ze vzdalenosti 2 metry v kolmém sméru. Vady, které pfi prohlidce rusi,
musi byt oznaCeny. Bodové vady mensi nez 0,5 mm se neberou v Uvahu, vady vétSi nez 3 mm jsou
nepfipustné, ostatni bodové vady se posuzuji podle tabulky 4. Linearni vady kratsi nez 30 mm jsou
dovoleny. Linearni vady del$i nez 30 mm jsou u tabuli menSich nez 5 m? nepfipustné. Trhlinky
zabihajici od hrany do skla jsou nepfipustné.

Tabulka ¢. 4 : Pfipustné bodové vady v oblasti vidéni

Velikost vady v mm 05<d<1,0 1,0<d<3,0
Velikost tabule A v pro vrsech.ny A< 1 1<A<2|2<A<s A>8
m? velikosti
5 1 a2 tabule T 1 2 1/m? 1,2/m?
> —_ >
£ S N Z
@ 3 tabule R85 2 3 1,5/m2 | 1,8/m?2
=] [}
= 8 £ ¥ ©
s 4 tabule S w E 3 4 2imz | 2,4/m?
[0) o © =
QO e
S >5 tabuli < = 4 5 25m? | 3m?

5.5.2. ROVINNE A OPTICKE VADY TABULI TEPELNE UPRAVENEHO SKLA FLOAT

Tepelné upravené sklo se posuzuje podle CSN EN 12150 ,Sklo ve stavebnictvi - Tepeln& tvrzené
sodnovapenatokfemigité bezpeénostni sklo*, CSN EN 14179 ,Sklo ve stavebnictvi - Prohfivané (HST)
tepelné tvrzené sodnovapenatokiemidité bezpednostni sklo* a CSN EN 1863 ,Sklo ve stavebnictvi -
Tepelné zpevnéné sodnovapenatokiemicité sklo®.

Z divodu samotné podstaty procesu tepelné Upravy neni mozné ziskat vyrobek tak rovinny jako
chlazené sklo. Rozdil zavisi na jmenovité tloustce, rozmérech a poméru mezi rozméry. Z tohoto
dlvodu mlze dojit k deformaci znamé jako celkové prohnuti. Existuji dva typy prohnuti (viz tab. 5):
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— celkové nebo vSeobecné prohnuti;
— mistni prohnuti.

Tabulka ¢. 5 : Maximalni hodnoty prohnuti tepelné upraveného skla float

maximalni hodnoty
Proces tepelné upravy Norma celkoveé prohnuti mistni prohnuti
mm/mm mm/300 mm
tepelné tvrzeni CSN EN 12150-1 0,003 0,3
tepelné tvrzeni s HST CSN EN 14179-1 0,003 0,5
tepelné zpevnéni CSN EN 1863-1 0,003 0,3

Protoze je béhem procesu tepelného zpevnéni horké sklo v kontaktu s vale¢ky, dochazi zhorSenim
rovinnosti povrchu k povrchové deformaci, znamé jako "valeckova vina". Vale¢kovou vinu Ize obecné
zaznamenat v odrazu. Skla, jejichz tloustka je vétSi nez 8 mm mohou vykazovat znaky drobnych
vtiskll v povrchu. Pfi procesu tepelné Upravy se tvofi plochy s rozdilnym napétim v prifezu skla. Tyto
plochy napéti vytvareji dvojlomny efekt ve skle, ktery je viditelny v polarizovaném svétle. Pokud je
tepelné zpevnéné sodnovapenatokiemicité sklo prohlizeno v polarizovaném svétle, jevi se plochy
napéti jako zbarvené zony, znamé nékdy jako ,leopardi skvrny“. Polarizované svétlo se vyskytuje i v
normalnim dennim svétle. MnoZstvi polarizovaného svétla zavisi na poCasi a na pozici slunce.
Dvojlomny efekt je vice znatelny pfi pohledu pod ostrym Uhlem nebo pfi pohledu pfes polarizacni
bryle.

5.5.3. OPTICKA A VIZUALNI JAKOST IZOLACNICH SKEL

Izolaéni dvojsklo (CSN EN 1279-1) je pInéné vzduchem nebo plynem o specifickém tlaku, ktery by mél
odpovidat primérnému atmosférickému tlaku v misté pouziti. Kolisani teploty v dutiné napinéné
vzduchem nebo plynem a kolisani barometrického tlaku atmosféry zpusobi smr§téni nebo rozpinani
vzduchu nebo plynu v dutiné a nasledné dojde k prihybdm tabuli skla, projevujicich se zkreslenim
odrazeného obrazu. Tyto prihyby, kterym nejde pfedchazet, vykazuji v prabéhu &asu kolisani.
Velikost zavisi na tuhosti a velikosti tabuli skla a na Sifce dutiny. Zvlasté u reflexnich skel mensi
tloustky mlze dochazet vlivem zmény atmosférického tlaku k do¢asné deformaci tabule (deformaci
reflexniho obrazu). Tento jev nema vliv na kvalitativni parametry skla a nemuze byt pfedmétem
reklamace.

Pokud povrchy tabule skla vykazuji téméf dokonalou rovnobéznost a jakost povrchll je vysoka,
objevuje se u izolaCniho skla interferenéni zbarveni. Jde o pasy proménlivé barvy jako vysledek
rozkladu svételného spektra. Pokud je zdrojem svétla slunce, méni se barvy od ¢ervené po modrou.
Tento jev neni vadou, jde o jev vyplyvajici z konstrukce izola¢niho skla.

5.5.4.VADY SKEL S POVLAKEM

U pokovenych skel (CSN EN 1096-1 ,Sklo ve stavebnictvi - Sklo s povlakem - Cast 1: Definice
a zatfidéni“) je pfipustna jemna odchylka odstinu skla, ktera se muze projevit i u skel pochazejicich
z jedné vyrobni Sarze. Vady povlaku a jejich hodnoceni je popsano v uvedené normé.
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5.5.5. ZVYSENE NAROKY NA KVALITU SKEL

Pozadavky na vysSi standard dodavanych skel nad ramec uvedenych norem musi byt specifikovany
pfed uzavienim smlouvy pisemnou formou s jasné definovanymi poZzadovanymi parametry.

Nadstandardni poZzadavky nad ramec technickych norem, které nebyly pfedem dojednany, nemohou
byt akceptovany a nemohou byt pfedmétem reklamace.

5.6. VLAKNOCEMENTOVE DESKY A FASADNI PRVKY

Jedna se predevsSim o vlaknocementové obkladové desky Eternit, Pericolor, sklocementové desky
Rieder a tvarové vyrobky ze sklocementu.

Tyto vyrobky specifikuje norma CSN EN 12467 ,VIaknocementové ploché desky - Specifikace vyrobku
a zkuSebni metody*.

Vzhled desek je ovlivnén mnoha faktory: technologii vyroby, drsnosti povrchu, dodatec¢nou Upravou
napf. lakovanim apod. Vzhled dodaného materidlu musi byt odsouhlasen odbératelem na
reprezentativnim vzorku, pfipadné vzorcich.

Vlaknocementové desky jsou odolné proti povétrnostnim vlivim, mohou byt hydrofobizované, ale
obecné jsou vyrobeny z nasakavého materialu, takze mize dochazet k tvorbé skvrn za desté a béhem
vysychani. Rezné hrany formatovanych desek je vhodné penetrovat doporudenym zplisobem, ale
presto dochazi k zvySené nasakavosti materialu touto hranou.

Vzhled se posuzuje ze vzdalenosti 5 metr(i pro venkovni pouziti a 3 metry pro interiérové pouziti
a nesmi byt vidét zadné mechanické posSkozeni, Z2adné vyznamné odchylky od schvaleného
referencniho vzorku (vzork().

Ukazatelé vnéjSiho vzhledu funkénich povrchd (vady) musi odpovidat pfedepsanym ukazatelim
uvedenym v pozadavcich jednotlivych typu obkladovych materiala viz tab. 6.

5.7. KERAMICKE OBKLADOVE PRVKY

Posuzovani kvality rozmérd a povrchu keramickych obkladovych prvki je stanoveno v normé& CSN EN
ISO 10545-2 ,Keramické obkladové prvky - Cast 2: Stanoveni geometrickych parametrd a jakosti
povrchu®.

5.8. DESKY Z VYSOKOTLAKEHO DEKORATIVNIHO LAMINATU (HPL)

Tyto dekorativni desky popisuje skupina norem CSN EN 438 ,Vysokotlaké dekorativni laminaty —
Desky na bazi reaktoplastu®.

Kontrola kvality povrchu obkladovych desek se musi provadét za nize specifikovanych
normalizovanych podminek osvétleni a prohlizeni. Tyto podminky musi byt dodrzeny a musi byt
jednotné pro celkové posuzovani vSech kontrolovanych povrchi pfedmétného dila.
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Ukazatele vnéjSiho vzhledu povrchl se stanovi podle druhu pouzitych material(l a jejich specifikace.
U fasadnich plastl jsou nejcastéji jako obklad pouzivany neprthledné (neprlisvitné) obkladové
materialy. U téchto typl obkladovych materiall je kontrola kvality funkéniho (pohledového) povrchu
provadéna formou bézné prohlidky.

BézZzna prohlidka se provadi pfi dennim rozptyleném nebo podobném umélém svétle rovhomérné
ozarujicim celou plochu kontrolovaného povrchu. Vhodna vzdalenost zdroje svétla je 1,5 m.

BézZna prohlidka se provadi pouhym okem bez pouZiti dal$ich doplfujicich prostfedkl ze vzdalenosti
2 m od kontrolovaného povrchu. Z této vzdalenosti se pak objektivné kontroluji vady viditeIné na
povrchu kontrolovanych desek, jako jsou barevné skvrny, Skrabance, cizi ¢astice, poSkozeni nebo jiné
formy vad.

U zvlastnich typua prasvitnych a prihlednych kompaktnich desek, které jsou castéji pouzivany
v interiérech a maji spiSe dekorativni a designovy charakter se postupuje podle norem na posuzovani
skla CSN EN 572-2.

Pfi posuzovani kvality povrchu rozliSujeme:

a) Skrabanec vlasovy povrchovy — je zplsobena mechanickym otérem drobnych
(mikroskopickych) necistot o povrch obkladovych desek a nezasahuje do nosného jadra
samotné desky;

b) sSkrabanec vlasovy hruby — je zplsobena mechanickym otérem hrubSich necistot o povrch
obkladovych desek a zasahuje do nosného jadra samotné desky;

c) barevna nestejnorodost — byva zplisobena nekvalitnim nanesenim podkladovych nebo
povrchovych lak(, pfipadné nestejnorodou drsnosti podkladu a projevuje se rGznosti odstinG
pouzitych lakl (barev);

d) povrchova nestejnorodost — byva zplsobena nekvalitnim zpracovanim funkénich ploch
a projevuje se neodlvodnénou riznou drsnosti (hrubosti) funkénich vrstev;

e) pritomnost cizich ¢astic — byva zplsobena prachem a necistotami v dokon&ovacich vyrobnich
procesech a projevuje se prokazatelnou pfitomnosti cizich ¢astic ve funk&nim povrchu;

f) povrchové praskliny — byvaji zplsobeny nadmérnym namahanim povrchovych vrstev, nebo
nerovnomeérnym zranim materialu;

g) materialové praskliny — byvaji zplsobeny nadmérnym namahanim celych desek, nebo
nerovnomeérnym zranim materialu;

h) péry — byvaji zplsobeny nekvalitnim, nebo nedostateCné upravenym podkladem pred
nanasenim povrchovych vrstev nebo laku;

i) otlaky — jsou zplisobeny nadmérnym mechanickym namahanim materiall bez zjevnych
povrchovych poSkozent;

j) odstipnuté hrany a fezy — byvaji zplsobeny pouzitim nevhodnych feznych nastroju, nebo
porusenim spravnych feznych podminek;

k) Jiné formy vad — ostatni nespecifikované vady branici v bezpe€ném funk&nim uzivani.

Ukazatelé vnéjSiho vzhledu funkénich povrchil (vady) musi odpovidat pfedepsanym ukazatellm
uvedenym v pozadavcich jednotlivych typu obkladovych materiall viz tab. 6.
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Tabulka €. 6 : Charakteristické vady povrchu deskovych materiald

Dovoleny rozsah na 1 m?

vlasovy hruby

(bez moznosti povrchové

(bez moznosti povrchové

Nazev Sklocementové a
Kompaktni desky HPL o tl. | Kompaktni desky CPL o tl. , . .
ukazatele P N cesKy P ini desky vldknobetonové deskové
vétSi nez 2 mm vétSi nez 2 mm e
fasadni dilce
délka do 20mm bez omezeni, | délka do 20mm bez omezeni, | délka do 50mm bez omezeni,
nikoliv vSak ve shlucich nikoliv v§ak ve shlucich nikoliv vSak ve shlucich
gkrabanec |do 30 mm - 2ks do 30 mm - 2 ks do 70 mm - 2 ks
vlasovy do 40 mm - 1 ks do 40 mm - 1 ks do 80 mm - 1 ks
povrchovy do 50 mm - 1 ks do 50 mm - 1 ks do 100 mm - 1 ks
vzajemnd vzdalenost vad vzajemna vzdalenost vad vzajemnd vzdalenost vad
nejméné 200 mm nejméné 200 mm nejméné 200 mm
. . nedovoluje se (s moznosti
<L nedovoluje se nedovoluje se )
Skrabanec povrchové opravy

stejnorodym materialem nebo

hrany a fezy

(s pfihlédnutim na

(s pfihlédnutim na

opravy) opravy) harvou)
barevna nepovoluje se nedovoluje se
tei dost (bez moznosti povrchové (bez moznosti povrchové podle specifikace a vzorkl
nestejnoroaos opravy) opravy)
povrchova nedovoluje se nedovoluje se nedozcz:?éﬁ::é(z r:;):nostl
. (bez moznosti povrchové (bez moznosti povrchové . P , p y
nestejnorodost opravy) opravy) stejnorodym materialem nebo
pravy pravy barvou)
pFitomnost nedovoluje se nedovoluje se nedOVg\'/l:iissé (j r:a(z/znostl
e e (s moznosti povrchové opravy | (s moznosti povrchové opravy . P . p y
cizich Castic lakem) lakem) stejnorodym materialem nebo
barvou)
povrchové nedovoluji se nedovoluji se nedo‘é?llrf;]zjé(i rr:;)jnostl
. (bez moznosti povrchové (bez moznosti povrchové . P , p y
praskliny opravy) opravy) stejnorodym materidlem nebo
pravy. pravy barvou)
rodovauise || "ol sl omos
. (bez moznosti povrchové (bez moznosti povrchové . P . p y
praskliny opravy) opravy) stejnorodym materidlem nebo
pravy pravy barvou)
nedovoluji se nedovoluji se
pory (s ohledem na pouZzity typ (s ohledem na pouZzity typ podle specifikace
povrchové matrice) povrchové matrice)
nedovoluji se nedovoluji se nedovoluje se (s moznosti
otlaky (s ohledem na pouzity typ (s ohledem na pouzity typ povrchové opravy
povrchové matrice) povrchové matrice) technologického postupu)
odstipnuté nedovoluji se nedovoluji se nedovoluji se (s pfihlédnutim

na doporuc¢ené hodnoty

doporucené hodnoty vyrobce) | doporu¢ené hodnoty vyrobce) vyrobce)
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6. OCHRANA KONSTRUKCI

Ochranné fdlie, které jsou nalepeny na prvky a materialy jiz z vyroby nebo jsou nalepeny po instalaci
pro kratkodobou ochranu, nesmi byt dlouhodobé vystaveny sluneénimu zafeni a klimatickym
podminkam.

Lepidla, pouzita na téchto foliich mohou ¢asem zanechat na povrchu materialu neodstranitelné stopy.

Pf pouze caste€ném zakryti povrchll ochrannou félii (napfiklad odchliplé rohy) mize dojit
k nestejnomérnému ,starnuti“ povrchu a zméné odstinu.

7. PRUBEH A VYHODNOCENI KONTROLY

Kontrola se provadi na dokonené a finalné ocisténé konstrukci, zbavené ochrannych félii a dalSich
ochrannych prvk(. Kontrola jednotlivych ¢asti a material( se provadi podle vySe popsanych postupl
a citovanych norem. Vizualni kontrola se provadi jen na pohledovych ¢astech konstrukce a mist bézné
pristupnych. Kontrola rozmér( a tvaru se provadi pfiméfenymi prostfedky a s ohledem na ,viditelnost*
detaild.

Kontrola se provadi za u€asti zastupce dodavatele, objednatele a pfipadné technického dozoru
investora. O kontrole musi byt proveden zapis, ktery obsahuije:

- identifikaci projektu,

- identifikaci kontrolované konstrukce,

- datum, &as, svételné a klimatické podminky pfi konani kontroly,

- podminky v prostoru konstrukce: stav provadéni pfilehlych praci, jiné profesni €innosti, prasnost,
predpokladané dalSi Cinnosti profesi apod.,

- popis nalezenych vad a nedodélk doplnénych fotodokumentaci a identifikaci polohy vady,

- u kazdé vady &i nedodélku dodavatel uvede postup odstranéni ¢i napravy v€. mozného terminu.

Po provedeni kontroly a akceptaci kontrolniho protokolu je za dal§i vady a poSkozeni spoluodpovédny

objednatel, ktery musi zajistit, aby nedochazelo k poSkozovani konstrukci daldimi subjekty,

realizujicimi prace v pfilehlych prostorach.

Za Skody prokazatelné vzniklé po kontrole a zpusobené tfetim subjektem je odpovédny plvodce
Skody. Naklady na opravu je dodavatel opravnén narokovat u objednatele, ktery je nasledné narokuje
u puvodce Skody.

8. PLATNOST SMERNICE

Smérnice vychazi z platnych norem a z materiald, které poskytli jednotlivi &lenové CK LOP, piedevsim
vyrobni firmy.

Smérnice je doporuéenym dokumentem pouzitelnym na vSechny konstrukce, dodavané &leny CK
LOP, kterych se tyka.
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Smérnice je duSevnim vlastnictvim CK LOP. Smérnici je moZno pouzivat bez zmén. Smérnici
upravuje pouze CK LOP na zakladé vyjadreni Technické komise CK LOP.

VSechny normy a jiné predpisy, uvedené v dokumentu, jsou ve znéni platném k datu 1.6.2014.

V Praze 12.6.2014

Ing. Roman Snajdr, CKLOP
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