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MONTAZNI NAVOD DELTA DESIGN
PLECHOVE KAZETY, LAMELY A TRAPEZY

VSEOBECNE

PRACOVNI POSTUP

1. Projektova dokumentace —zpracovava se na zakladé dokumentace skute¢ného provedeni stavby - doda
investor, nebo po zaméreni stdvajiciho stavu objektu - dodavka dle dohody (investor, projektant,
dodavatel stavby). Obsahuje vSechny udaje nutné pro vyrobu a montdz fasadniho plasté (vykres
podkonstrukce, kladecsky plan obkladovych prvkd, detaily, vypis prvkd).

2. Osazeni kotevnich prvki nosného rostu — dle montazni dokumentace se rozmé¥i a namontuji kotevni
uhelniky, kotvici materidl (hmozdinky, Srouby) je dodavkou stavby véetné tahovych zkousek.

3. Montaz tepelné izolace a difuzni félie — aplikuje se dle poZadavk( v projektové dokumentaci.

4. Montaz svislych prvkd nosného rostu — dle montazni dokumentace se ke kotvam pfipevni pohledové a
nepohledové svislé J profily.

5. Montaz systémovych prvkl — dle projektové dokumentace se namontuji lemovani otvort, okapni
plechy, délici T profily atp.

6. Zaméreni obkladovych prvki — provede se kontrola rozmérd nosného rostu a zaméreni pro vyrobu
fasadniho obkladu dle skute¢ného stavu (montazni firma, technik dodavatele oplasténi)

7. Vyroba obkladovych prvki — na zakladé zaméreni na stavbé zpracuje dodavatel vyrobni dokumentaci a
zada do vyroby.

8. Montaz obkladovych prvki — provadi montdzini firma a v prlibéhu montaZe tesi doobjednani
ptipadnych domérovych prvkd ve vyrobé.

VYROBNi A MONTAZNI TOLERANCE

Standardni fasadni prvky Delta Design jsou vyrobeny z lakovaného pozinkovaného plechu tloustky 0,5 — 1,0 mm.
Tento material podléha tepelnym vlivim a dochazi u néj k tepelné roztaznosti. Vliv tepelné roztaznosti se
zvétsuje s velikosti plochy materialu a dalSim ovliviiujicim faktorem je barva vyrobku (tmavé odstiny se vlivem
slunecniho zateni zahftivaji rychleji a na vyssi teploty).

Projevem téchto vlivll jsou mirné deformace v plose prvku (vybouleni), coZ je vlastnost materialu a nelze to brat
jako zdvadu vyrobku.



VYROBNI| TOLERANCE

Vyroba se fidi pfedepsanou normou tfida presnosti c:

NEPREDEPSANE MEZN{ UCHYLKY DELKOVYCH ROZMERU

DLE CSN ISO 2768, ROZMERY [MM]

od 0,5 od 3 od6 | od30 | od120 od 400 | od 1000 | od 2000
Tfida presnosti
do3 do6 | do30 | do120 | do 400 | do 1000 | do 2000 | do 4000

f 0,05 | +0,05 | 0,1 10,15 10,2 10,3 10,5 -

m +0,1 10,1 10,2 $0,3 10,5 10,8 1,2 2
c 10,2 10,3 | *0,5 10,8 11,2 12 13 14
% - 10,5 +1 1,5 2,5 4 16 18

MONTAZN{ TOLERANCE

Systémové fasadni prvky (lemovani, okapnice, kryci profily narozi a koutl atp.) a obkladové fasadni prvky (kazety,
lamely, trapézy) se montuji s toleranci max. 3 mm na 2 m, nejvyse vSak 12 mm na 10 m.

Pfedpokladem dodrzeni téchto toleranci je dobry vychozi stav konstrukce, na kterou je fasadni plast
namontovan. V pripadé rekonstrukci starSich objekt(i a neodborné zhotovenych novostaveb je nutné prihlédnout
k tomu, Ze objekt vykazuje rozmérové odchylky, které ne vidy dokaze nové oplasténi budovy vyrovnat.

MANIPULACE A SKLADOVAN{

Vyrobky jsou standardné dodavany na paletach stejnych rozmérl a jsou mezi sebou proloZeny tak, aby nedoslo
k jejich poskozeni. PFi sklddani na stavbé je nutno pouZit odpovidajici techniku (vysokozdvizny vozik). Pokud je
nutné rucni skladani, tak je potfeba ukladat prvky opét na paletu stejnych rozmér( a pouZit prolozky mezi
jednotlivymi kusy a uloZit stejnym zplsobem jako v transportnim obalu.

Material by mél byt skladovan na mistech chranénych pred povétrnostnimi vlivy a v pripadé skladovani na
volném prostranstvi musi byt chranén kryci plachtou tak, aby byla zachovana privzdusnost a nedochazelo ke
kondenzaci vodnich par na materialu.

Zvlastni diraz musi byt kladen na skladovani materialu bez povrchové tpravy (méd, hlinik, titanzinek, Corten
apod.) u kterych muze dojit vlivem nespravného skladovani k nenavratnému poskozeni povrch.

Pfi manipulaci s vyrobky na stavbé pfi montaZi je vidy nutné pfemistovat prvky po jednotlivych kusech, aby
nedoslo k jejich mechanickému poskozeni. U prvka vétsich délkovych nebo ploSnych rozmérd je nutné zabezpecit
dostatek pracovnik(l na manipulaci, aby nedoslo k deformacim prvkd vlivem jejich vlastni hmotnosti.



Plosné prvky musi byt pfenaseny ve stejné poloze, v jaké budou upevnény na konstrukci.

Dodavatel neprebira zodpovédnost za skody zplisobené nespravnou manipulaci a skladovanim!

OCHRANNA FOLIE.

Kazety a lamely Delta Design jsou standardné dodavany s ochrannou transportni félii, kterou je nutné po montazi
odstranit. Idedlni je castecné sejmuti fdlie ze zdmku kazet pfed jejich pfipevnénim k podkonstrukci a Uplné
odstranéni z pohledové plochy kazet po dokonceni montaznich celkd, kdy jiz nehrozi mechanické poskozeni nebo
znecisténi povrchu kazet. Toto pravidlo neplati pro materidly s ptirodnim povrchem (TiZn, Cu, Al) u kterych by

vrv.

plose.

Prvky opatfené ochrannou transportni félii nesmi byt vystavovany vysokym teplotam a pfimému slune¢nimu
zafeni, jejichZ disledkem by bylo ,speceni” lepici emulze félie s lakovanym povrchem a jeji sloZité sejmuti
z povrchu prvka. Stejné riziko hrozi u nizkych teplot, kdy maze dojit k odtrzeni lepici emulze od fdlie a jejimu
ulpéni na plose vyrobku.

BAREVNOST VYROBKU

Material na vyrobu fasadnich obkladovych prvka je dodavan ve svitcich a jednotlivé dodavky se mohou mirné
lisit v odstinu i pfi stejné RAL od jednoho vyrobce. Proto je nutné, aby bud' celd zakdzka, nebo, alespori jednotlivé
celé plochy stén byly objednany najednou véetné vsech domér( a systémovych prvka.

Taktéz muze dojit k mirnym odliSnostem v odstinu mezi plosnymi prvky a lemovacimi prvky, jelikoz dochazi k
pouziti riznych tlousték lakovanych plech.

ODSTRANOVANI NECISTOT

Pokud na povrchu vyrobkd zlstanou po odstranéni ochranné félie zbytky lepici emulze, k cemuz muizZe dojit
v mistech namahanych pfi ohybani, nebo pfi nespravném skladovani nebo odstranovani félie, je nutné jeji
odstranéni nejlépe Cistym bavinénym hadfikem navlhéenym v benzinovém (istici, nebo jiném rozpoustédle
(nutno vidy predem vyzkouset na malé ploSe, zda nedochazi k poskozeni lakovaného povrchu a teprve poté
provést plosnou aplikaci).

Pokud dojde k znedisténi povrch( vyrobkl vnéjsimi vlivy, pak postupujeme podle typu znecisténi. Mechanické
necistoty nejprve odstranime jemnym smetackem a pak podle typu a sily znecisténi otfeme vyrobky bud vlaznym
mydlovym roztokem, nebo produkty na podobné bazi.



MONTAZ PLECHOVYCH KAZET DELTA DESIGN

MONTAZNi NAVOD DELTA PK VK1

UVODEM

Kazety DELTA PK VK1 montujeme na pFipraveny svisly nosny rost, ktery je tvofen svislymi J profily uchycenymi na
kotevnich uhelnicich.

J profily, které tvoti zaroven svislou spdru, maji povrchovou Upravu stejné barvy jako kazety.

Na pfipraveny nosny rost jsou nejprve namontovany systémové klempiiské prvky (okapni plechy, lemovaci prvky
otvor( apod.)

MONTAZ KAZET

Montaz zdola — nahoru

Kazety DELTA PK VK1 se na nosny rost montuji po osazeni zakladaciho profilu, ¢i okapniho plechu podle
odpovidajiciho detailu montazni dokumentace. Spodni strana kazety castecné prekryva okapni listu.

Prvni kazeta se pfipevni v levém spodnim rohu Sroubem a po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se
provede Sroubovy spoj v pravém spodnim rohu.

Dalsi kazeta se pfriloZzi na horni hranu prvni kazety s mezerou 2 mm mezi hranou spodni kazety a zamkem horni
kazety, cehoz dosahneme nejspolehlivéji pomoci pfedem vyrobeného ptipravku pro vymezovani spar
(vymezovaci deska). Nasledné se kazety ve sty¢né vodorovné spare pfisroubuji k J profilim nosného rostu. U
vyssich objektl doporucujeme pfedem vyznadit na svislych profilech nosného rostu kontrolni body cca v Urovnich
jednotlivych podlazi a provadét pribéznou kontrolu vyskového osazeni kazet.

Ve vodorovné roviné je nutno vymezit spravnou Sifku svislé pary, kterou tvofi jednotlivé pohledové J profily
nosného rostu odmérenim, tak, jak je stanoveno v montazni dokumentaci, pficemz Sitka prekryti kazet pres
pohledovy J profil by méla byt soumérna ke stfedové ose pohledové plochy J profilu.

MontazZ shora — dolt

Tento postup je vyhodny pfi pozadavku stavby na rychlejsi postup stavebnich praci, protoze koordinované
s montazi fasadniho systému mdzZe byt provadéna postupna demontdz leseni.

Po osazeni horni vodorovné linie kazet je mozné osadit oplechovani atiky a pokracovat v montazi fasadniho
plasté.



Prvni kazeta se pfipevni v levém hornim rohu Sroubem a po srovnani pomoci vodovahy do horizontalni roviny se
provede Sroubovy spoj v pravém hornim rohu. Dalsi kazeta se podvlece pod zamek horni kazety s mezerou 2 mm
mezi hranou spodni kazety a zamkem horni kazety, ¢ehoZz dosahneme nejspolehlivéji pomoci predem
vyrobeného pripravku pro vymezovani spar (vymezovaci deska). Nasledné se kazety ve sty¢né vodorovné spare
prisSroubuji k J profildm nosného rostu. Postup montazZe je opakovany az po spodni kazetu, jejiz spodni strana
Castecné prekryva okapni listu.

Ve vodorovné roviné je nutno vymezit spravnou Sitku spary, kterou tvofi jednotlivé pohledové J profily nosného
rostu odmérenim, tak jak je stanoveno v montazni dokumentaci, pficemz Sirka prekryti kazet pres pohledovy J
profil by méla byt soumérna ke stfedové ose pohledové plochy J profilu.

MONTAZNi NAVOD DELTA PK VK2

UVODEM

Kazety DELTA PK VK2 montujeme na pfipraveny svisly nosny rost, ktery je tvofen svislymi J profily uchycenymi na
kotevnich uhelnicich.

J profily, které tvoti zaroven svislou spdru, maji povrchovou Upravu stejné barvy jako kazety.

Na pFipraveny nosny rost jsou nejprve namontovany systémové klempifské prvky (okapni plechy, lemovaci prvky
otvorl apod.)

MONTAZ KAZET

Kazety DELTA PK VK2 se na nosny rost montuji po osazeni zakladaciho profilu, nebo okapni listy vidy podle
odpovidajiciho detailu montazni dokumentace. Spodni strana kazety ¢astecné prekryva okapni listu (zakladaci
profil).

Prvni kazeta se pripevni na jedné strané dvéma Srouby a po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se
provede dotazeni obou Sroub.

Dalsi kazeta se pfilozi na boc¢ni hranu prvni kazety s mezerou 2 mm mezi bo¢ni hranou prvni kazety a zamkem
druhé kazety, cehoZ dosdhneme nejspolehlivéji pomoci predem vyrobeného pfipravku pro vymezovani spar
(vymezovaci deska). Nasledné se kazety ve stycéné svislé spare pfisroubuji k J profilim nosného rostu. Kotveni
kazet ve vodorovné spare zavisi na délce kazet a je vidy feSeno v rdmci montazni dokumentace pridanim svislych
kotvicich profilli. U vyssich objektl doporudujeme predem vyznadit na svislych profilech nosného rostu kontrolni
body cca v Urovnich jednotlivych podlazi a provadét priibéZznou kontrolu vyskového osazeni kazet.

Dale je nutno kontrolovat spravnou sitku svislé spary a dbat na to, aby Sitka prekryti kazet byla soumérna na
stfedovou osu plochy svislého J profilu.



MONTAZNi NAVOD DELTA PK SK1

UVODEM

Kazety DELTA PK SK1 montujeme na pfipraveny svisly nosny rost, ktery je tvoren svislymi J profily uchycenymi na
kotevnich uhelnicich.

J profily, které tvoti zaroven svislou sparu, maji povrchovou Upravu stejné barvy jako kazety.

Na pfipraveny nosny rost jsou nejprve namontovany systémové klempifské prvky (okapni plechy, lemovaci prvky
otvorl apod.)

MONTAZ KAZET

Montaz zdola - nahoru

Kazety DELTA PK SK1 se na nosny roSt montuji po osazeni zakladaciho profilu, nebo okapni listy, vidy podle
odpovidajiciho detailu montazni dokumentace. Tyto systémové profily jsou bud opatieny zamkem pro zasunuti
spodniho lemu kazety (skryty spoj), nebo je spoj proveden prekrytim spodniho lemu kazety pres horni okraj
systémového profilu a ve spare je proveden Sroubovy spoj (viditelny spoj).

Skryty spoj - spodni lem prvni kazety se nejprve osadi do zamku jiz pfedem pfipevnéného zakladaciho profilu a
po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se provede jeji pfichyceni Srouby v horni ¢asti ke svislym J
profilim nosného rostu.

Viditelny spoj — kazeta se prichyti jednim Sroubem ve spodni ¢asti a po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné
roviny se provede jeji pfichyceni Srouby ke svislym J profilim nosného rostu nejprve po celé délce kazety ve
spodni ¢asti a poté i v horni ¢asti.

Dalsi kazeta se zasune spodnim lemem do zamku prvni kazety a provede se kontrola Sitky vodorovné spary. Ke
spravnému vymezeni spar je vhodné pouZit predem vyrobeny pripravek (vymezovaci deska). Po kontrole
vodorovné roviny pomoci vodovahy se provede prichyceni kazety v horni ¢asti Srouby ke svislym J profiliim
nosného rostu.

U vyssich objektl doporucujeme predem vyznacit (podle montazni dokumentace) na svislych profilech nosného
rostu kontrolni body cca v Urovnich jednotlivych podlazi a provadét priibéZznou kontrolu vyskového osazeni kazet.

Dale je nutno kontrolovat spravnou Sitku svislé spary a dbat na to, aby Sitka prekryti kazet byla soumérna na
stfedovou osu plochy svislého J profilu.



MontazZ shora — dolt

Tento postup je vyhodny pfi pozadavku stavby na rychlejsi postup stavebnich praci, protoze koordinované
s montazi fasadniho systému mdze byt provadéna postupna demontaz leseni.

Po osazeni hornivodorovné linie kazet je moZné osadit oplechovani atiky a pokra¢ovat v montazi fasadniho plasté
shora dold.

Prvni kazeta se ptipevni v levém hornim rohu Sroubem a po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se
provede Sroubovy spoj v pravém hornim rohu. Poté se provede pfichyceni kazety ke svislym J profilim v jejim
spodnim lemovani. Dalsi kazeta se zasune zespodu lemem do zamku jiZ pfipevnéné horni kazety a prekontroluje
se dodrzeni pfedepsané Sitky spary, cehoz dosdahneme nejspolehlivéji pomoci predem vyrobeného pfipravku pro
vymezovani spar (vymezovaci deska). Tim dojde k prekryti Sroubového spoje horni kazety lemem kazety spodni.
Postup montdze je opakovany az po spodni kazetu, jejiz spodni strana ¢astecné prekryva pfedem namontovanou
okapni listu.

U vyssich objektd doporucujeme pfedem vyznacit (podle montdzni dokumentace) na svislych profilech nosného
rostu kontrolni body cca v Urovnich jednotlivych podlazi a provadét priibéznou kontrolu vyskového osazeni kazet.

Ve svislé roviné je nutno vymezit spravnou Sirku spary, kterou tvofi jednotlivé pohledové J profily nosného rostu
odmérenim, tak jak je stanoveno v montdini dokumentaci, pficemz Sifka pfekryti kazet pfes pohledovy J profil
by méla byt soumérna ke stfedové ose pohledové plochy J profilu.

MONTAZNi NAVOD DELTA PK SK2

UVODEM

Kazety DELTA PK SK2 montujeme na pfipraveny svisly nosny rost, ktery je tvoren svislymi J profily uchycenymi na
kotevnich uhelnicich.

J profily, které tvoti zaroven svislou sparu, maji povrchovou Upravu stejné barvy jako kazety.

Na pfipraveny nosny rost jsou nejprve namontovany systémové klempiiské prvky (okapni plechy, lemovaci prvky
otvor( apod.)

MONTAZ KAZET

Kazety DELTA PK SK2 se na nosny rost montuji po osazeni zakladaciho profilu, nebo okapni listy, vidy podle
odpovidajiciho detailu montdzni dokumentace. Tyto systémové profily jsou opatfeny zamkem pro zasunuti
spodniho lemu kazety. Spodni lem kazety se nejprve osadi do zamku zakladaciho profilu a po srovnani pomoci
vodovahy do vodorovné roviny se provede jeji pfichyceni Srouby v horni ¢asti ke svislym J profildm nosného
rostu.



Dalsi kazeta se zasune spodnim lemem do zdmku prvni kazety a provede se kontrola sSitky vodorovné spary. Ke
spravnému vymezeni spar je vhodné pouzit predem vyrobeny pripravek (vymezovaci deska). Po kontrole
vodorovné roviny pomoci vodovéhy se provede prichyceni kazety v horni ¢asti Srouby ke svislym J profildm
nosného rostu.

U vyssich objektl doporucujeme predem vyznacit (podle montazni dokumentace) na svislych profilech nosného
rostu kontrolni body cca v Urovnich jednotlivych podlazi a provadét pribéznou kontrolu vyskového osazeni kazet.

Dale je nutno kontrolovat spravnou Sitku svislé spary a dbat na to, aby Sitka prekryti kazet byla soumérna na
stfedovou osu plochy svislého J profilu.



MONTAZ PLECHOVYCH LAMEL DELTA DESIGN

MONTAZ LAMEL

Lamely Delta Design montujeme na pripraveny svisly nosny rost, ktery je tvoren svislymi J profily uchycenymi na
kotevnich uhelnicich.

Montdz se provadi bud' s viditelnou svislou sparou pomoci délicich T profil(, nebo jako pribéiny prvek bez
viditelné svislé spary napojenim pomoci prechodové dilata¢ni lamelové vlozky. U viditelné svislé spary maji délici
T profily povrchovou Upravu stejné barvy jako lamely.

Na pfipraveny nosny rost jsou nejprve namontovany systémové klempiiské prvky (okapni plechy, lemovaci prvky
otvord, délici T profily, apod.)

Montaz lamel - viditelna vertikalni spara

Pred zahajenim montaze lamel je nutno nejprve osadit délici T profily na svislé J profily nosného rostu a to tak,
aby byl pouzity spojovaci materidl vidy ve volné ploSe budouciho umisténi lamel, tzn. vidy mimo styénou plochu
zamku lamely a déliciho T profilu.

Vzhledem k tomu, Ze délici T profil bude prichycen k nosnému rostu budoucimi Sroubovymi spoji pfi uchyceni
jednotlivych lamel, postaci jen pomocné kotveni pfi jeho osazeni na nosny J profil po cca 1000 mm.

Montaz lamel — pribéina lamela bez viditelné vertikalni pary

Tento postup je pouzivan pfi pozadavku na vzhled fasady bez svislych spar, pripadné pfi poZzadavku na ¢lenéni
fasady se svislymi sparami, které jsou od sebe vzdéleny vice, nez dovoluji vyrobni moznosti a omezeni z divodu
tepelné roztaznosti pouzitych materiald.

V tomto pfipadé se lamela montuje s pomoci pfechodové dilataéni lamelové vlozky.

Montaz probiha stejnym zplisobem jako u viditelné svislé spary s tim rozdilem, Ze mezi dvé lamely, které se na
sebe napojuji, je vsunuta prechodova dilata¢ni lamelova vlozka.

MONTAZNi NAVOD DELTA LAM SK1

Montaz zdola nahoru — viditelna vertikalni spara

Lamely DELTA LAM SK1 se na nosny rost montuji po osazeni zakladaciho profilu, nebo okapni listy, vzdy podle
odpovidajiciho detailu montazni dokumentace. Tyto systémové profily jsou bud opatfeny zamkem pro zasunuti
spodniho lemu lamely (skryty spoj), nebo je spoj proveden prekrytim spodniho lemu lamely pfes horni okraj
systémového profilu a ve spare je proveden Sroubovy spoj (viditelny spoj).
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Skryty spoj — spodni lem prvni lamely se nejprve osadi do zamku jiz pfedem pripevnéného zakladaciho profilu a
po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se provede jeji pfichyceni Srouby v horni ¢asti ke svislym J
profilim nosného rostu.

Viditelny spoj — lamela se prichyti do profilu nosného rostu jednim Sroubem ve spodni ¢asti s presahem na okapni
listu (dle detailu montazni dokumentace) a po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se provede jeji
prichyceni Srouby ke svislym J profilim nosného rostu nejprve po celé délce lamely ve spodni ¢asti a poté i v horni
Casti.

Dalsi lamela se zasune spodnim lemem do zamku prvni lamely a provede se kontrola Sitky vodorovné spary. Ke
spravnému vymezeni spar je vhodné pouzit predem vyrobeny pfipravek (vymezovaci deska). Po kontrole
vodorovné roviny pomoci vodovéhy se provede pfichyceni lamely v horni ¢asti Srouby ke svislym J profilim
nosného rostu.

U vyssich objektd doporucujeme pfedem vyznacit (podle montazni dokumentace) na svislych profilech nosného
rostu kontrolni body cca v Urovnich jednotlivych podlaZi a provadét pribéznou kontrolu vyskového osazeni lamel.

Dale je nutno kontrolovat spravnou Sitku svislé spary a dbat na to, aby Sitka prekryti lamel byla soumérna na
stfedovou osu plochy déliciho T profilu.

Montaz shora doll — viditelna vertikalni spara

Postup montaze shora doll je vyhodny pfi pozadavku stavby na rychlejsi postup stavebnich praci, protoze
koordinované s montazi fasadniho systému miZe byt provddéna postupna demontaz leseni.

Po osazeni horni vodorovné linie lamel je moZné osadit oplechovani atiky a pokraovat v montdzi fasddniho
plasté shora dold.

Prvni lamela se pfipevni v levém hornim rohu Sroubem a po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se
provede sroubovy spoj v pravém hornim rohu. Poté se provede prichyceni lamely ke svislym profildm v jejim
spodnim lemovani. Dalsi lamela se zasune zespodu lemem do zdmku jiz pfipevnéné horni lamely a pfekontroluje
se dodrZeni predepsané Sirky spary, cehoz dosahneme nejspolehlivéji pomoci predem vyrobeného pfipravku pro
vymezovani spar (vymezovaci deska). Tim dojde k prekryti Sroubového spoje horni lamely lemem lamely spodni.
Postup montdze je opakovany aZ po spodni lamelu, jejiz spodni strana ¢aste¢né prekryva predem namontovanou
okapni listu.

U vyssich objektd doporucujeme pfedem vyznacit (podle montazni dokumentace) na svislych profilech nosného
rostu kontrolni body cca v Urovnich jednotlivych podlaZi a provadét pribéznou kontrolu vyskového osazeni kazet.

Ve svislé roviné je nutno vymezit spravnou Sirku spary, kterou tvofi jednotlivé pohledové J profily nosného rostu
odmérenim, tak jak je stanoveno v montazni dokumentaci, pficemz Sitka prekryti kazet pres pohledovy J profil
by méla byt soumérna ke stfedové ose pohledové plochy svislého profilu.
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MONTAZNi NAVOD DELTA LAM SK2

Lamely DELTA LAM SK2 se na nosny rost montuji po osazeni zakladaciho profilu, nebo okapni listy, vidy podle
odpovidajiciho detailu montdini dokumentace. Tyto systémové profily jsou opatfeny lemem pro zasunuti
spodniho zamku lamely. Spodni zamek lamely se nejprve osadi do lemu zakladaciho profilu a po srovnani pomoci
vodovahy do vodorovné roviny se provede jeji pfichyceni Srouby v horni plose lamely ke svislym profilim
nosného rostu.

Dalsi lamela se zasune spodnim zamkem do horniho lemu prvni lamely a provede se kontrola vodorovné roviny.
Po kontrole vodorovné roviny pomoci vodovahy se provede pfichyceni lamely v horni ¢asti Srouby ke svislym
profilim nosného rostu.

U vyssich objektd doporucujeme pfedem vyznacit (podle montazni dokumentace) na svislych profilech nosného
rostu kontrolni body cca v Urovnich jednotlivych podlazi a provadét pribéznou kontrolu vyskového osazeni lamel.

Dale je nutno kontrolovat spravnou Sitku svislé spary a dbat na to, aby sitka prekryti lamel byla soumérna na
stfedovou osu plochy svislého profilu.

MONTAZNi{ NAVOD DELTA LAM SK3

Lamely DELTA LAM SK3 se na nosny rost montuji po osazeni zakladaciho profilu, nebo okapni listy, vzdy podle
odpovidajiciho detailu montazni dokumentace. Tyto systémové profily jsou opatfeny zamkem pro nasazeni
spodniho zamku lamely. Spodni zamek lamely se nejprve osadi do zamku zakladaciho profilu a po srovnani
pomoci vodovahy do vodorovné roviny se provede jeji pfichyceni Srouby v hornim lemu lamely ke svislym
profilim nosného rostu.

Dalsi lamela se nasadi spodnim zdmkem do horniho zamku prvni lamely a provede se kontrola vodorovné roviny.
Po kontrole vodorovné roviny pomoci vodovahy se provede pfichyceni lamely v hornim lemu 3Srouby ke svislym
profilim nosného rostu.

Je nutné kontrolovat spravnou Sitku svislé spary a dbat na to, aby Sitka prekryti lamel byla soumérna na stfedovou
osu plochy svislého profilu.
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MONTAZNi NAVOD DELTA LAM SK4

Montaz shora dold — viditelna vertikalni spara

Postup montaze shora dold je vyhodny pfi poZadavku stavby na rychlejsi postup stavebnich praci, protoze
koordinované s montazi fasadniho systému muzZe byt provddéna postupna demontaz leseni.

Po osazeni horni vodorovné linie lamel je moZné osadit oplechovani atiky a pokracovat v montazi fasadniho
plasté shora dold.

Prvni lamela se pfipevni v levém hornim rohu Sroubem a po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se
provede Sroubovy spoj v pravém hornim rohu. Poté se provede prichyceni lamely ke svislym profildm v jejim
spodnim lemovani. Dal$i lamela se zasune zespodu lemem do zamku jiz pfipevnéné horni lamely tzv. , na doraz”.
Tim dojde k prekryti Sroubového spoje horni lamely lemem lamely spodni. Postup montaze je opakovany aZ po
spodni lamelu, jejiz spodni lem je prekryt namontovanou okapni listou.

U vyssich objektd doporucujeme pfedem vyznacit (podle montazni dokumentace) na svislych profilech nosného
rostu kontrolni body cca v Urovnich jednotlivych podlaZi a provadét pribéznou kontrolu vyskového osazeni kazet.

Ve svislé roviné je nutno vymezit spravnou Sirku spary, kterou tvofi jednotlivé pohledové J profily nosného rostu
odmérenim, tak jak je stanoveno v montazni dokumentaci, pficemz Sitka prekryti kazet pres pohledovy J profil
by méla byt soumérna ke stfedové ose pohledové plochy svislého profilu.

Montaz zdola nahoru — viditelna vertikalni spara

Lamely DELTA LAM SK4 se na nosny rost montuji po osazeni zakladaciho profilu, nebo okapni listy, vidy podle
odpovidajiciho detailu montazni dokumentace. Tyto systémové profily jsou bud opatfeny zamkem pro zasunuti
spodniho lemu lamely (skryty spoj), nebo je spoj proveden prekrytim spodniho lemu lamely ptes horni okraj
systémového profilu a ve spafe je proveden Sroubovy spoj (viditelny spoj).

Skryty spoj — spodni lem prvni lamely se nejprve osadi do zamku jiz predem pfipevnéného zakladaciho profilu a
po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se provede jeji pfichyceni Srouby v horni ¢asti ke svislym J
profildm nosného rostu.

Viditelny spoj —lamela se pfichyti do profilu nosného rostu jednim Sroubem ve spodni ¢3asti s presahem na okapni
listu (dle detailu montazni dokumentace) a po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se provede jeji
prichyceni Srouby ke svislym J profilim nosného rostu nejprve po celé délce lamely ve spodni ¢asti a poté i v horni
¢asti.

Dalsi lamela se zasune spodnim lemem do zamku prvni lamely tzv. , na doraz”. Po kontrole vodorovné roviny
pomoci vodovahy se provede prichyceni lamely v horni ¢asti Srouby ke svislym J profildm nosného rostu.

U vyssich objektl doporucujeme predem vyznacit (podle montazni dokumentace) na svislych profilech nosného
rostu kontrolni body cca v drovnich jednotlivych podlaZi a provadét pribéznou kontrolu vyskového osazeni lamel.

Dale je nutno kontrolovat spravnou Sitku svislé spary a dbat na to, aby Sitka prekryti lamel byla soumérna na
stfedovou osu plochy déliciho T profilu.
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MONTAZ PLECHOVYCH TRAPEZU DELTA DESIGN

MONTAZ TRAPEZU

Trapézy Delta Design montujeme na pfipraveny svisly nosny rost, ktery je tvoren svislymi J profily uchycenymi na
kotevnich uhelnicich. Kotveni se provadi pomoci samovrtnych SroubU s tésnici podlozkou. MnoZstvi a rozmisténi
spojll zavisi na tloustce pouZitého materialu a zatiZeni plsobicim na plast (sani vétru atd.).

Montdz se provadi bud' s viditelnou svislou sparou pomoci délicich T profil(, nebo jako pribéiny prvek bez
viditelné svislé spary spresahem nebo sdilatacni mezerou. U viditelné svislé spary maji délici T
profily povrchovou Upravu stejné barvy jako trapézy.

Na pfipraveny nosny rost jsou nejprve namontovany systémové klempitské prvky (okapni plechy, lemovaci prvky
otvord, apod.)

Pred zahajenim montazZe trapézl s viditelnou svislou spdrou je nutno nejprve osadit délici T profily na svislé
J profily nosného rostu a to tak, aby byl pouzity spojovaci material vidy ve volné ploSe budouciho umisténi
hornich hieben( vin trapézu, tzn. vidy mimo sty¢nou plochu trapézu a déliciho T profilu.

Vzhledem k tomu, Ze délici T profil bude prichycen k nosnému rostu budoucimi Sroubovymi spoji pfi uchyceni
jednotlivych trapézli, postaci jen pomocné kotveni pfi jeho osazeni na nosny J profil po cca 1000 mm.

MONTAZN{ NAVOD DELTA TR VK1

Trapézy DELTA TR VK1 se na nosny rost montuji po osazeni zaklddaciho profilu, nebo okapni listy, vidy podle
odpovidajiciho detailu montazni dokumentace.

Trapézy se upevnuji na svislé profily nosného rostu samovrtnymi Srouby s tésnici podlozkou.

Prvni trapéz se pfipevni v levém hornim rohu Sroubem a po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se
provede Sroubovy spoj v pravém hornim rohu. Poté se provede pfichyceni trapézu ve spodnich vinach az ke
spodnimu lemovani. Dalsi trapéz se napoji na predchozi s presahem o jednu vinu a postupné se ve spodnich
vinach pfikotvi k nosnému rostu. Postup je stejny az po posledni trapéz, na ktery se napojuji ukoncujici systémové
prvky podle detaili montazni dokumentace.
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MONTAZN{ NAVOD DELTA TR VK2

Trapézy DELTA TR VK2 se na nosny rost montuji po osazeni zakladaciho profilu, nebo okapni liSty, vidy podle
odpovidajiciho detailu montazni dokumentace.

Trapézy se upevnuji na svislé profily nosného rostu samovrtnymi Srouby pres podlozky tvaru klinu se zaslepkou

Prvni trapéz se pfipevni v levém hornim rohu Sroubem a po srovnani pomoci vodovahy do vodorovné roviny se
provede Sroubovy spoj v pravém hornim rohu. Poté se provede pfichyceni trapézu ve spodnich vindch aZ ke
spodnimu lemovani. Dalsi trapéz se napoji na predchozi ve spodni ¢asti viny a postupné se ve spodnich vinach
prikotvi k nosnému rostu. Postup je stejny aZz po posledni trapéz, na ktery se napojuji ukoncujici systémové prvky
podle detaill montazni dokumentace.

Povoleni k opétovnému pretisku Ci kopirovani tohoto montdzniho ndvodu (celku nebo jeho cdsti), musi byt
obdrZeno v pisemné formé od spolecnosti H & B delta s.r.o., Bobrky 382, 755 01 Vsetin. Tento montdZni ndvod
,Delta Design” je vyhradnim vlastnictvim spolecnosti H&B delta s.r.o. Aktudlini verze dokumentu je dostupnd na
internetové adrese www.deltadesign.cz. Pravo zmén v disledku vyvoje a technickych zmén vyhrazeno.

H&B delta s.r.o.
Bobrky 302

755 01 Vsetin
T:+420571 499 130
F: +420 571 499 131
E: info@hbdelta.cz
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