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VYROBNI| TOLERANCE

Standardni prvky jsou vyrobeny z lakovaného pozinkovaného plechu tloustky 0,5—1,0 mm a
hlinikového lakovaného plechu tloustky 0,6 — 2,0 mm. Tento material podléha tepelnym vliviim a
dochazi u néj k tepelné roztaznosti. Vliv tepelné roztaznosti se zvétsuje s velikosti plochy materialu a
dalsim ovlivriujicim faktorem je barva vyrobku (tmavé odstiny se vlivem sluneéniho zareni zahfivaji
rychleji a na vyssi teploty). Projevem téchto vliv( jsou mirné deformace v plose prvku (vybouleni), u
trapézovych profill mizZe dojit k délkovym zménam, coz je vlastnost materialu a nelze to brat jako

zavadu vyrobku.

VYROBN| TOLERANCE NEPREDEPSANYCH DELKOVYCH TOLERANCI DLE €SN I1SO 2768
Vyroba se fidi pfedepsanou normou tfida presnosti c:

NEPREDEPSANE MEZN{ UCHYLKY DELKOVYCH ROZMERU U PLECHOVYCH VYROBKU

DLE CSN I1SO 2768, ROZMERY [MM]

0od05| od3 | od6 | od30 |od120| od400 | od 1000 | od 2000
Trida presnosti
do 3 do6 [do 30| do 120 | do 400 | do 1000 | do 2000 | do 4000
f +0,05 | +0,05| +0,1 | 0,15 | 0,2 +0,3 +0,5 -
m +0,1 +0,1 | +0,2| =+0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2
c 10,2 +0,3 | £0,5| 0,8 +1,2 +2 +3 +4
v - +0,5 +1 +1,5 +2.5 +4 +6 +8
NEPREDEPSANE MEZN{ UCHYLKY UHLOVYCH ROZMERU U PLECHOVYCH VYROBKU
Y . . od 10 od 50 od 120 Y
Trida presnosti do 10 4o 50 do 120 do 140 pres 140
f.m +1° +0°30"' +0°20"' +0°10' +0°05'
c +1°30' +1° +0°30' +0°15' +0°10'
\% +3° +2° +1° +0°30' +0°20'

VYROBN{ TOLERANCE PRO VRTANI A DEROVAN{ OTVORU
Ruéni vrtani nebo dérovani: + 1,2 mm

CNC vrtani: £ 0,2 mm
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NEPREDEPSANE MEZN{ UCHYLKY DELKOVYCH ROZMERU U CEMENTOVLAKNOVYCH A
LAMINATOVYCH DESEK, KOMPOZITNICH PANELU (BONDU) A JINYCH PLOSNYCH MATERIALU

Pfes 30 do 150 mm + 2,0 mm

Pfes 150 do 500 mm + 2,0 mm
Pfes 500 do 1000 mm + 2,0 mm
Pfes 1000 do 2000 mm * 4,0 mm
Pfes 2000 nad 4000 mm * 8,0 mm

VYROBNI TOLERANCE OHYBANYCH TRAPEZOVYCH PLECHU

Technologie vyroby trapézovych plechi je ohybani na CNC ohybacim zafizeni. Na pfesnost vyrobki
ma vliv tloustka materialu, jakost a druh materialu, pevnost materidlu, délka vyrobku, poéet ohyb( a
presnost stroje. U riznych skladebnych délek trapézovych plechl mize dojit k tvarovym odchylkam
které mohou byt viditelné pfi sesazeni jednotlivych kust vyrobkd na sraz. Z tohoto divodu
doporucujeme poufziti sparovych profilli na oddéleni jednotlivych poli.

POZNAMKA
U hlinikovych materidld je nutné zohlednit roztaznost vzhledem k teploté, ktera Cini 24x10¢ K.
Jedna se o maximalni povolené vyrobni tolerance, které nemusi byt vyuzity.
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